ENFRIADOR EVAPORATIVO
SALIDA LATERAL 16000 ms/h

Sistema de climatizacién natural.

= Bajo costo de funcionamiento y
mantenimiento.

= Bajo nivel de ruido.

= Solucidén idénea para amplias areas.

» Elimina olores vy aire viciado.

. Refresca y enfria el ambiente.

. DiseAado para fabricas, espacios al aire libre,
aplicaciones comerciales, invernaderos, pac-
king, granjas de ganado, bodegas, etc.

Tipo de ventilador: axial.
Capacidad maxima: 16.000 m 3/h.
Potencia: 0.75 kW.

Presién: 160 Pa.

Ruido: < 72 dB.

Tanque de agua: 18 L.

Consumo de agua: 15 - 20 L/h.
Voltaje: 220 V.

Frecuencia: 50 Hz.

Dimensiones: 1345*1030*883 mm.
Peso: 55 Kg.

Velocidades: variable.

Controles: pantalla LCD + remoto.
Panel de celulosa: 630*738*100 mm.
Consumo eléctrico: 4,0 A.

Area de cobertura: 80 - 120 m 2.



ENFRIADORES

EVAPORATIVOS
Sistema de climatizacién natural que
permite enfriar el aire cuando hace

contacto con el agua, proporcionando
grandes volumenes de aire fresco.

FUNCIONAMIENTO

Una bomba hace circular el agua del
deposito hasta un filtro especial que
se humedece considerablemente. El
nivel del agua se controla mediante un
flotador. El liquido recircula dentro del
enfriador, pero, al enfriar el aire, se pro-
duce un proceso de evaporacion, por
lo tanto, el agua se va consumiendo. El
enfriamiento es directamente propor-
cional al agua evaporada o consumida.
La turbina o ventilador, absorbe el aire
caliente del exterior y lo canaliza a
través del filtro.

Al pasar por el filtro, el aire se enfria
por el proceso de la “evaporacion”.

La clave es enfriar eficientemente v

los enfriadores evaporativos IMPAC
ofrecen los mejores resultados.
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= 80% de ahorro energético,
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TEMPERATURA DE SALIDA DE LOS EQUIPOS
La redu;cwén de la temperatura es Temperatura Porcentaje % de humedad relativa exterior
o
proporcional a_la temperatgra y entrada (°C) 10 20 30 40 50 60 70 80 90
humedad relativa del exterior. 10
4,0 4,5 515) 6,0 7.0 V2S) 8,0 9,0 O15)
En el siguiente esquema se muestra > 7.5 85 9.5 10,5 1.0 12,0 13,0 13.5 14,0
una aproximacion. 20 1,0 12,5 13,5 14,5 15,5 16,5 17,5 18,5 19,0
Ejemplo: con una temperatura de 30 25 145 160 170 185 200 21,0 220 230 240
°C y una humedad relativa exterior del 30 17,5 19,5 21,0 225 240 25,0 26,5 280 29,0
50%, el equipo impulsard el aire a una 35 20,0 23,0 250 265 285 30,0 315 32,5 34,0
temperatura de 24,0 °C. 40 23,0 26,5 29,0 31,0 325 34,5 - - -
45 260 290 325 350 s = s - =
50 29,0 32,5 36.6 - - - - - -

Temperatura de salida del equipo (°C)



